ORDENAR

MAS DE

2.500 LITROS

-~ROBOT & DIA
=S POSIBLE

Equipo Técnico De Heus

Factores que mas influyen
en la frecuencia de ordeiio

rdefar mas de 1.000.000 kg de

leche por aiio con un sistema de

ordefio automatico es absolutamente
posible, segtin los especialistas en
alimentacion de DE HEUS.
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Con el fin de lograr este objetivo de ordefar
mas-de 1.000.000 kg de leche/afio, son
necesarios algunos factores de éxito como .
un buen disefio de establo, una racién
adecuada y bien equilibradg y una buena
configuracion en el Robot.

. ¢De qué depende la cantidad
de leche ordeiada por robot?

Frecuencia de ordefio (nimero de ordefios)

Cantidad de leche por ordefio

0
N
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Figura 1. Factores que influyen en la cantidad
de leche obtenida durante el ordefio

Ocupacion robot

(riterios
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g ~ b
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Confort
delavaca

Nivel genético

Frecuencia
? de ordeiio

Frecuencia de
alimentacion

La tarea de los técnicos de DE HEUS es
averiguar qué aspecto estd limitando la

maximizacion del rendimiento del robot o
y definir una estrategia correctiva ‘g
Normalmente, en situaciones de campo 8_
uno de los factores presentes en la .g
Figura 1 sera limitante. o : . B B 3
=g Asumimos una granja de 63 vacas en ordefio y 2,8 ordefios g_
% porvacay dia, lo que supone unos 176 ordefios por dia.
Sila produccion es de 12 litros por ordeiio,
:§ conseguiriamos un total de 2.112 litros de leche/dia.
o
=
_§ Si la productividad por ordefio aumenta hasta 14
El objetivo de los programas - litros, la produccién diaria serd de 2.470 litros/dia.

:;:‘2:?::;:1::;::225 t El aumento de la produccion de leche de 33 a
. o 40litros porvacay dia es un paso muy grandey

mlnlm(.) c?sto e leb.ran o ﬁ claramente posible a través de la optimizacién de

requerlmle.ntos nutrlc-lonales la capacidad de un robot. Por el contrario, si una

e an.u'nal e timizgndo granja produce 2.470 litros de leche por dia

la prodieeis °_'° g con 63 vacas en el robot, significa una produccion

salud e - promedio de 40 litros por vaca y dia.

Sise producen 10 litros de leche por ordeiio, esto significa
3,3 ordeiios por vaca y dia, aunque es probable que

este dato no sea del todo realista. Para esta produccion,
2,7 ordefios seria un nimero mas ldgico siendo la
produccion de 12,3 litros de leche por ordeiio.
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Sistemas TMR (Total Mix Ration) tradicionales

En los sistemas TMR (Total Mix Ration)

tradicionales, las raciones cubren los Sin embargo, la racién puede no ser
requerimientos nutricionales de los adecuada para otros animales dentro
animales en funcion del tipo de animal del grupo fundamentalmente debido
promedio para el que se disefie la racion. al momento de lactacién, nivel de

produccion, etc.

Otra clara ventaja de la alimentacion en sistemas robotizados
PMR, donde una parte de alimento se suministra en la racién
base vy la otra a través de las escalas de suministro del
pienso en el robot, es que nos permite acercarnos mas a los
requerimientos nutricionales de cada animal.

Ventajas

Si la cantidad promedio 2 8
de ordeiios del rebaiio [
esde 2,8 porvacay dia.. Vaca/dias
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iC6mo estimular una alta produccion de leche?

Para estimular una alta produccién de leche

es necesaria una racion de alta calidad que Una vaca fresca estd
incentive el numero de vistas al robot. Si siendo ordefiada 3,3 veces
disefiamos una racién base para 27 litros por dia de promedio.

de leche para conseguir cubrir la brecha con
respecto a la produccién de leche objetivo,
serd necesario disefiar una tabla de

Si el maximo consumo de pienso
por visita es de 3 kg este animal

suplementacion de pienso en el robot. podré consumir 9,9 kg.
\ El correcto equilibrio
entre laracion base y Con una racién base de 27 litros por
la suplementacion en vaca y dia, la suma de la racién base
el robot determinara mas el concentrado ingerido en el
el nimero de visitas al robot sera suficiente para que las

vacas alcancen rapidamente altas
producciones, maximizando asi los picos
de produccion. De ahi la importancia
del niimero de visitas al robot en los
primeros 100 DEL (Dias En Leche).

robot y la productividad
de los animales
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Grdfica 1. Produccion de leche: DEL — promedio de orderios
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En la Grdfica 1y Grdfica 2 podemos
observar la relacion directa entre el
numero de ordeiios, la asignacion
de pienso y la produccion de leche.

La suplementacién de pienso en el robot
se realiza inicialmente en funcién de los
DEL hasta un dia prefijado cercano al
pico de produccién. A partir de aqui,
se comienza a suplementar segiin
el nivel de produccion.

Grdfica 2. Produccion de leche: DEL — promedio produccion de leche
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Grdfica 3. Racidn: DEL — Kg. concentrado programado
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Enla Grdfica 3 se puede observar una
tendencia que ocurre con frecuencia en la
préctica. La produccion pico de leche se
alcanza en multiparas a los 50 dias en
leche y alos 70 en novillas.

Después de esta fecha, los permisos de
acceso al robot cambian y las vacas necesitan
encontrar un nuevo ritmo en las visitas al
robot, lo que provoca que en algunos casos
en los que el disefio de la grafica no sea
correcto, las vacas ingieran menos pienso
y produzcan menos leche.
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Frecuencia
de ordefios

Figura 2. Efecto de la modificacion
inadecuada de la frecuencia del ordefio

Actividad

Produccion
de las vacas

A de leche
En este circulo vicioso, la leche

continuard disminuyendo, lo que
provocara una menor asistencia
al robot, una reduccion en la
ingesta de pienso y por lo tanto
la persistencia de la curva de
produccion sera menor.

Requerimiento
de energiay
proteina

Ingesta de
proteina y
energia

El orden indicado en la Figura 2
funcionara de forma incorrecta.

_GJ

o

&

S 3
g ®
= de heus”
= . R /

2 El incremento continuo de powering progress
o

granjas con ordeiio robotizado
implica trabajar con sistemas de
alimentacion mas complejos, pero
nutricionalmente mas eficientes

El disefio de las raciones en estos
sistemas requiere de un analisis muy
pormenorizado de |los datos productivos y
del comportamiento de las vacas.

Robot Expert® nos permite acercarnos a una

Orderiar mds de 2500 litros  [EI4ij[a] nutricion individualizada de precision de
por roboty dia es posible j’ﬂ

DESCARGALO EN PDF ) una forma practica y comprensible:

s Simplificando los procesos dentro
rebafio

<o Ajustandonos a los reglajes
especificos de los distintos sistemas
ordefio robotizado
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ROBOT EXPERT®

Nuevo enfoque
en la gestion
del ordeno robotizado

S

de heus


https://www.deheus.es/



